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schitzt Werte am Bau

Technisches Merkblatt
Artikelnummer 1852-1855, 3818

Aqua SL-415-
Schichtlack

Umweltgerechter, farbloser, wasserbasierter
Lack auf Basis spezieller Dispersionen
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Anwendungsgebiete

Zur Lackierung von hochwertigen
Wohnma@beln, Innenttiren und all-
gemein fir Bauteile im Innenaus-
bau.

Aqua SL-415-Schichtlack wird als
Grundierung und als Decklack
eingesetzt. Fur Holzbauteile aus
Nadel- und Laubholz im Innenbe-
reich z.B. Mdbel, Innentiren und
Zargen, Paneelen usw.

Produkteigenschaften

Aqua SL-415-Schichtlack zeichnet
sich durch gute Flle, transparenz,
guten Verlauf, exzellenter Holzan-
feuerung und gute Chemikalienbe-
standigkeit sowie Cremefestigkeit

aus.

1852-TM-05-13 IK-JD-RV

Produktkenndaten

Dichte:
Lieferviskositat:

Glanzgrad:

Lieferform:

Das Produkt weist eine gute Kratz-
festigkeit auf und ist unempfindlich
gegen Aufglanzen.

Das Produkt ist leicht zu verarbei-
ten und geruchsarm. Das Holz
wird durch eine robuste, strapa-
zierféhige und PVC-
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ca. 1,03 g/cm? bei 20°C

30 sim 6 mm DIN 53211 Aus-

laufbecher bei 20°C

1852 SL-415/10 stumpfmatt

1853 SL-415/20 matt

1854 SL-415/30 halbmatt

1855 SL-415/50 seidenglanzend

nur im 5 | Gebinde

3818 SL-415/30 Sonderfarbtone
halbmatt

Weil3blechgebinde 5 | und 20 |

weichmacherbestandige Oberfla-
che geschiitzt. Aqua SL-415-
Schichtlack ist bestéandig gegen
Handcremes und erflllt die Anfor-
derungen der DIN 68861-1B mit
Einschrankungen sowie DIN EN
71-3, Sicherheit von Spielzeug.
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Verarbeitung

Das Holz muss trocken, sauber
und frei von Fett und Wachs sein.
Fettige oder harzhaltige Holzer mit
V-890-Verdinnung (Art.-Nr. 1955)
abwaschen. Je nach Untergrund
kann ein Holzschliff mit 150-180er
Schleifpapier durchgefiihrt werden.
AnschlieRend die Holzoberflache
entstauben. Die Beschichtung
kann direkt danach begonnen
werden.

Vor Gebrauch gut aufriihren. Nach
Trocknung und Zwischenschliff
(240-320iger Kornung) 2. Arbeits-
gang vornehmen.

Aqua SL-415-Schichtlack ist ge-
brauchsfertig fur die Verarbeitung
mit Airless-, Airmixlackiergeraten
oder FlieBbecherpistole.

Becherpistole:
- DusengroRe 1,8—-2,0 mm
- Luftdruck 2,0 - 2,5 bar

Airless-Lackiergerat:
- Dusengrof3e 0,23 — 0,28 mm
- Materialdruck 80 — 120 bar

Airmix-Lackiergerat:
- DusengrofRe 0,23 — 0,28 mm
- Materialdruck 80 — 100 bar

- Luftdruck 1,0-2,0 bar

Um eine einwandfreie Lackierung
zu gewabhrleisten, sollen das
Lackmaterial und die Verarbei-
tungstemperatur nicht unter 15°C
liegen (optimaler Temperaturbe-
reich = 20-25°C). Vor der Be-
schichtung sollen die Werkstiicke
auf ca. 20°C temperiert werden.
Die optimale relative Luftfeuchte
soll 45-55% und die Holzfeuchte
8-12% betragen.

Vorstehende Angaben wurden aus unserem Herstellerbe-
reich nach dem neuesten Stand der Entwicklung und
Anwendungstechnik zusammengestellt.

Da Anwendung und Verarbeitung auBerhalb unseres
Einflusses liegen, kann aus dem Inhalt des Merkblattes
keine Haftung des Herstellers abgeleitet werden. Uber den
Inhalt des Merkblattes hinausgehende oder abweichende
Angaben bedirfen der schriftlichen Bestatigung durch das
Stammwerk.

Es gelten in jedem Fall unsere allgemeinen Geschéftsbe-

dingungen. Mit Herausgabe dieses technischen Merkblat-
tes verlieren vorangegangene ihre Giiltigkeit.
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Durch Holzinhaltsstoffe z. B. Gerb-
saure kann es zu Farbtonverande-
rungen kommen.

Durch eine Probelackierung ist die
Vertraglichkeit mit dem Untergrund
zu prufen.

Arbeitsgerate, Reinigung

Arbeitsgerate sofort nach Ge-
brauch mit Wasser und Spulmittel
reinigen.

Hartnackige Verschmutzungen mit
Aqua RK-898-Reinigungskonzen-
trat (Art.-Nr. 3868) entfernen.

80 - 120 ml/m2 pro Arbeitsgang.

Falls erforderlich mit max. 5 %
Wasser.

staubtrocken: ca. 45 Minuten
grifffest: ca. 60 Minuten
schleifbar,

Uberlackierbar: ca. 90 Minuten
stapelbar: nach Trocknung

Uber Nacht

Praxiswerte bei 20°C, 50 % relati-
ve Luftfeuchtigkeit und 3-4 facher
Raumluftwechsel/Stunde.

Niedrige Temperaturen, hohe Luft-
feuchtigkeit und fehlender Luft-
wechsel verzoégern die Trocknung.

Lagerféahigkeit

Im geschlossenen Originalgebinde
trocken, kihl und vor Frost ge-
schitzt gelagert 1 Jahr.

VOC-Gehalt

EU-Grenzwert fir das Produkt
(Kat. A/e): 130 g/l (2010).
Dieses Produkt enthalt maximal
110 g/l VOC.
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Sicherheitskenndaten

Bei der Verarbeitung und Lage-
rung sind die dblichen Schutz-
maflnahmen einzuhalten.
Persoénliche Schutzausriistung bei
Spritzverfahren erforderlich.
Atemschutz Partikelfilter P2 (Be-
zugshinweise z.B. Fa. Dréager).
Geeignete Schutzhandschuhe
siehe Sicherheitsdatenblatt.
Geschlossene Arbeitskleidung
tragen.

Produktcode: M-KHO1

Entsorgung

Produktreste sind gemal den gel-
tenden Vorschriften zu entsorgen.
Entleerte Verpackungen sind den
Recyclingsystemen zuzufihren.

Kennzeichnung

WGK: 1
ADR: -I-
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