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Technisches Merkblatt
Artikelnummer 3786-3787

Agqua-UV SL-510-
Schichtlack

Umweltgerechter, farbloser, wasserbasierter
strahlenhartender Mehrschichtlack fur
Lackierungen im Innenbereich.

Anwendungsgebiete Produktkenndaten

paua UY SL-510-Schichtlack ist ey 1,016 +/- 0,05 g/om? bei 20°C

fur alle Wohnmobel und Tiren Viskositt: 50-55 s im 6 Auslaufbech

geeignet. Aufgrund der sehr hohen ISKositat: s Im © mm Ausiautoecher

NS . nach DIN 53211 bei 20°C
Wasserfestigkeit, ist er auch fir .
. A . . Glanzgrad: 3786 SL-510/20 matt
Tischplatten im Klichenbereich
. 3787 SL-510/30 halbmatt

geeignet. Aqua-UV SL-510- Lieferform: WeiBblechgebinde 20 |

Schichtlack wird als Grundierung Farbton: : farblos 9

und als Decklack eingesetzt. :
Produkteigenschaften
Die mit dem Aqua-UV SL-510- Geeignet flr die Verarbeitung mit
Schichtlack lackierten Flachen Airless-, Airmixspritzgeraten oder
zeichnen sich durch |hre Fiille, FlieBbecherpistole.
hohe Transparenz und sehr Das Holz muss trocken, sauber
schéne Haptik aus. und frei von Fett und Wachs sein.
Das Material entspricht der DIN Fettige oder harzhaltige Holzer mit
EN 71-3 und DIN 68861-1B. V-890-Verdiinnung (Art.-Nr. 1955)

abwaschen. Je nach Untergrund
kann ein Holzschliff mit 150—180er
Schleifpapier durchgefiihrt werden.
AnschlieBend die Holzoberflache
entstauben. Die Beschichtung
kann direkt danach begonnen
werden. Der Holzschliff ist sehr
stark mitentscheidend fur die
Qualitat der Endflache.

Das Material wird nach der
Applikation forciert getrocknet, um
das Wasser aus dem Lackfilm zu
entfernen. AnschlieBend wird der
Lackfilm mittels UV-Strahler
ausgehartet. Die vor der
Aushartung bendtigte Trockenzeit
ist sehr kurz und die Oberflachen
sind nach der Aushartung und
Abklihlung sofort stapelbar.

Vor Gebrauch gut aufrihren.
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Nach Trocknung und
Zwischenschliff (240-320iger
Kérnung) 2. Arbeitsgang
vornehmen. Durch eine
Probelackierung ist die
Vertréglichkeit mit dem Untergrund
zu prifen.

FlieBbecherpistole:
- DisengréBe 1,8 mm
- Luftdruck 2 -3 bar

Airless-Lackiergerat:
- DisengroBe 0,23 — 0,28 mm
- Materialdruck 100 — 120 bar

Airmix-Lackiergerat:

- DisengréBe 0,23 — 0,28 mm
- Materialdruck 80 — 100 bar

- Luftdruck 1,2—-2,0 bar

Um eine einwandfreie Lackierung
zu gewabhrleisten, sollen das
Lackmaterial und die
Verarbeitungstemperatur nicht
unter 16°C liegen (optimaler
Temperaturbereich = 20-30°C).
Vor der Beschichtung sollen die
Werkstlcke auf ca. 20°C
temperiert werden. Die optimale
relative Luftfeuchte soll 45-55%
und die Holzfeuchte 8—12%
betragen.

Arbeitsgerate, Reinigung

Arbeitsgeréate sofort nach
Gebrauch mit Wasser und
Spulmittel reinigen. Hartnéckige
Verschmutzungen mit Reiniger fir
Hydro-Lacke (Art.-Nr. 4586)
entfernen.

80 - 120 ml/m?2 pro Arbeitsgang.

Trocknung / Aushértung

Die Trocknung ist abhangig von
Substrat, Auftragsmenge,
Temperatur, Luftfeuchte sowie

Vorstehende Angaben wurden aus unserem
Herstellerbereich nach dem neuesten Stand der
Entwicklung und Anwendungstechnik zusammengestellt.

Da Anwendung und Verarbeitung auBerhalb unseres
Einflusses liegen, kann aus dem Inhalt des Merkblattes
keine Haftung des Herstellers abgeleitet werden. Uber den
Inhalt des Merkblattes hinausgehende oder abweichende
Angaben bediirfen der schriftlichen Bestatigung durch das
Stammwerk.

Es gelten in jedem Fall unsere allgemeinen
Geschéaftsbedingungen. Mit Herausgabe dieses
technischen Merkblattes verlieren vorangegangene ihre
Gultigkeit.
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Luftumwalzung. Zum Beispiel:

Parameter :
Substrat: Buche massiv
Auftragsmenge: 80-120 ml/m?2
Zwischenschliff: 280er Korn

Trocknungstemperatur: 40°C
Dusentrockner fir 15 min

Aushartung: 2 Strahler Quecksilber
80 Watt/cm, 5 m/min Vorschub

Trocknungszeit :

Schleifbar: direkt nach Aushéartung
Stapelfest: direkt nach Aushé&rtung
Die angegebenen Trockenzeiten
vor UV-Aushértung, sind sehr stark
abhangig von den zu lackierenden
Teilen, sowie der Auftragsmenge
und den Bedingungen der
Trockenkanéle.

Es handelt sich hierbei um
Erfahrungswerte, die bei jeder
Anlage neu ermittelt werden
mussen. Die benétigte
Strahlerleistung ist sehr stark
abhéngig, von der Bauweise des
UV-Kanals und dem Abstand zu
den auszuhartenden Teilen.

Falls erforderlich mit max. 5%
Wasser.

Lagerfahigkeit

In geschlossenen Orginalgebinden
trocken und frostfrei bei 15-25°C
mindestens 6 Monate.

Das Material muss vor Licht
geschutzt werden!

VOC-Gehalt

EU-Grenzwert fir das Produkt
(Kat. Ale):

150g/1 (2007) 130g/I (2010).
Dieses Produkt enthdlt maximal
129 g/l VOC.
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Sicherheitskenndaten

Sicherheitsratschlage:

Dampf nicht einatmen.

Bei unzureichender Beliftung
Atemschutzgerat anlegen.

Bei der Verarbeitung und
Lagerung sind die Ublichen
SchutzmaBnahmen einzuhalten.

Produktreste sind gemaR den
geltenden Vorschriften zu
entsorgen. Entleerte
Verpackungen sind den
Recyclingsystemen zuzuflhren.

Okologie

Nicht in Gewésser, Abwasser oder
ins Erdreich gelangen lassen.
WGK 1

Kennzeichnung

GefStoffV:
GGVSE/ADR
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