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schitzt Werte am Bau

Technisches Merkblatt

Artikelnummer 1160

Epoxy ST 100

Transparentes Grundier- und Mortelharz.
Grundierung im Remmers OS 8-System.

POTLIFE
A:B =re0e m
75:25 e 000
3 Min. 25 Min.
Mischungs- Verarbeitungs- Mischzeit Streichen, Topfzeit Frostfrei lagern Lagerdauer
verhaltnis temperatur Rollen, FlieR-
2 Komponen- beschichtung,
ten stehende
Verarbeitung
Anwendungsgebiete Produktkenndaten
Unpigmentiertes Epoxydharz- Komp. A Komp. B Mischung
bindemittel als Impréagnierung, Dichte (25°C): 1,12 g/lcm®*  1,03g/cm® 1,10 g/cm?
Grundierung, Haftbriicke, Egalisie- Viskositét (25°C): 870 mPa-s 200 mPa-s 600 mPa.s
rungsschicht und zur Herstellung
druckfester Mortel, FlieBbelage und _ o
Einstreuschicht fur Einstreubelage: - 1:10 Mortel
o Druckfestigkeit: 42 N/mm?2
Anwendungsbeispiele: Biegezugfestigkeit: 11 N/mm?

Verbraucherméarkte
Werkstétten

frequentierte Treppen
Fabrikationshallen
Montagebereichen

Werfthallen

Lagerrdume fur schwere Giter

Produkteigenschaften

Transparentes 2-komponentiges
Epoxydflussigharz auf Bisphenol A -
Basis:

Niederviskos

Gute Penetrationsfahigkeit
Weichmacherfrei

Nonyl- und alkylphenolfrei
Mechanisch belastbar
Chemisch belastbar

Untergriinde

Der Untergrund muss tragfahig,
formstabil, fest, frei von losen Teilen,
Staub, Olen, Fetten, Gummiabrieb
und sonstigen trennend wirkenden
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* Epoxydharzmortel mit Normsand

Substanzen sein. Die Oberflachen-
zugfestigkeit des Untergrundes
muss im Mittel 1,5 N/mm?, die
Druckfestigkeit mind. 25 N/mm?2
betragen.

Die Untergriinde missen ihre Aus-
gleichsfeuchte erreicht haben und
auch wahrend der Nutzung vor rick-
seitiger Feuchtigkeitseinwirkung
geschiuitzt sein.

Beton max. 4 M-%
Zementestrich max. 4 M-%
Anhydritestrich max. 0,3 M-%
Magnesitestrich 2 - 4 M-%

In Anhydrit- und Magnesitestrich ist
ein Eindringen von Feuchtigkeit aus
Bauteilen oder Erdreich zwingend
auszuschlief3en.
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Untergrundvorbereitung

Der Untergrund ist durch geeignete

MafRnahmen, wie z.B. Kugelstrahlen
oder Diamantschleifen, so vorzube-

reiten, dass er die aufgefuhrten An-

forderungen erfillt.

Ausbruch- und Fehlstellen im Unter-
grund sind im Remmers PCC Sys-
tem oder mit Remmers EP Médrteln
oberflachenbindig zu verfillen.

Zubereitung

WeilRblechgebinde:

Der Harter (Komp. B) wird der
Grundmasse (Komp. A) vollstandig
zugegeben, anschlieBend wird die
Masse mit einem langsam anlaufen-
den, elektrischen Rihrgerat (ca. 300
— 400 U/min.) durchmischt, in ein
anderes Gefald umgefullt und noch-
mals griindlich gemischt.
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Bei geflillten Systemen wird der
Epoxydharzmischung die der An-
wendung entsprechende Menge
Fallstoff unter langsamen Rihren
zugegeben und grundlich durch-
mischt.

Mehrkammerbeutel:

Die Umverpackung wird an der Ein-
kerbung geoffnet und der transpa-
rente Mehrkammerbeutel wird ent-
nommen. Der Trennstab des 2-
Komponenten Beutels wird entfernt.
Die beiden Komponenten werden
durch intensives Kneten (etwa 60
Sek.) miteinander vermischt.

Die fertige Mischung wird direkt nach
der Zubereitung auf die vorbereite-
ten Flache gegeben und mit geeig-
neten Mitteln verteilt.

Mischungsverhéltnis

75:25 Gewichtsteile

Verarbeitbarkeit

Bei 20 °C und 60 % relativer Luft-
feuchtigkeit ca. 25 Minuten. Hohere
Temperaturen verkirzen, niedrigere
verlangern die Topfzeit.

Verarbeitungshinweise

Bei der Arbeit auf geeignete Schutz-
ausriistung achten (siehe auch per-
sonliche Schutzausristung).

Fir die Verarbeitung im OS 8-
System siehe Verlegeanweisung
0os 8.

Auftragsverfahren

Je nach Anwendung mit Gummi-
schieber, gezahntem Gummischie-
ber, Zahnrakel, Epoxyrolle oder
Glattkelle.

Wartezeiten

Die Wartezeiten zwischen den Ar-
beitsgangen sollten bei 20 °C mind.
12 Stunden und max. 2 Tage betra-
gen. Bei Wartezeiten oberhalb 48
Stunden muss die Oberflache des
vorangegangenen Arbeitsganges mit
feuergetrocknetem Quarzsand
abgestreut werden. Der angegebene
Zeitraum wird durch héhere Tempe-
raturen verkirzt und durch niedrige-
re verlangert.

Verarbeitungstemperatur
Werkstoff-, Umluft- und Untergrund-
temperatur mind. 8 °C, max. 30 °C.
Die relative Luftfeuchtigkeit darf 80
% nicht Gberschreiten. Die Unter-
grundtemperatur muss mindestens 3
°C uber der Taupunkttemperatur
liegen.
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Trockenzeit

Bei 20 °C und 60 % relativer Luft-
feuchtigkeit: Begehbar nach 1 Tag,
mechanisch belastbar nach 3 Tagen,
voll belastbar nach 7 Tagen. Bei
niedrigen Temperaturen entspre-
chend langer.

Wahrend des Aushartungsprozesses
(ca. 24 Std. bei 20 °C) aufgetrage-
nes Material vor Feuchtigkeit schiit-
zen, da sonst Oberflachenstdrungen
und Haftungsminderungen auftreten
koénnen.

Anwendungsbeispiele

Imprégnierung / Verfestigung:

Die Harzmischung wird mit bis zu 20
M-% Remmers Verdinnung V 101
verdinnt und bis zur Sattigung auf
die Flache gegeben, mit geeigneten
Mitteln, z.B. einem Gummischieber,
verteilt und anschlie3end mit einer
Epoxyrolle in den Untergrund einge-
arbeitet.

Verbrauch je nach Untergrund und
Anwendung ca. 0,30-0,50 kg/m?2
Epoxydharz.

Far die Verarbeitung im OS 8-
System siehe Verlegeanweisung
0s 8.

Grundierung:

Die Harzmischung wird satt auf die
Flache gegeben. Mit geeigneten
Mitteln, z.B. einem Gummischieber,
verteilt, so dass die Poren des Un-
tergrundes in der Oberflache voll-
standig geflllt werden. Anschliel3end
mit einer Epoxyrolle nachrollen.
Verbrauch je nach Untergrund und
Anwendung ca. 0,30 - 0,50 kg/mz2.

Egalisierungsschicht / Kratz-
spachtelung:

Das bis zu 1:1 nach Gew.-Teilen
geflllte Material wird auf die grun-
dierte Flache gegeben mit einer
geeigneten Kelle verteilt und ggf. mit
einer Stachelwalze nachgearbeitet.
Verbrauch pro mm Schichtdicke: ca.
0,85 kg/m? Epoxydharz und 0,85
kg/m2 Remmers Selectmix 05.

FlieRbelag/Einstreuschicht:

Das bis zu 1:1,5 nach Gew.-Teilen
gefiillte Material wird auf die grun-
dierte Flache gegeben und mit einer
Zahnkelle oder einem gezahnten
Gummischieber verteilt und mit einer
Stachelwalze nachgearbeitet.
Verbrauch bei 1,5 mm Schichtdicke:
ca. 1,00 kg/m? Epoxydharz und 1,50
kg/m2 Remmers Selectmix SBL
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Flussigkeitsdichter Epoxyestrich:
Das bis zu 1:5 nach Gew.-Teilen
gefllite Material wird mit einer Glatt-
kelle verteilt und geglattet.
Verbrauch pro mm Schichtdicke: ca.
0,4 kg/m2 Epoxydharz und 2,0 kg/m?
Remmers Selectmix 25.

Offenporiger Epoxyestrich:

Das bis zu 1:10 nach Gew.-Teilen
gefilite Material wird mit einer Glatt-
kelle verteilt und geglattet. Ver-
brauch je Schichtdicke:

ca. 0,2 kg/m2 Epoxydharz und

2,0 kg/m2 Remmers Selectmix 25.

Arbeitsgerate, Reinigung

Glattkelle, Zahnkelle, Gummi-
schieber, Epoxyrolle, Stachelwal-
ze, Mischgerat evtl. Zwangsmi-
scher. Genauere Angaben kénnen
unserem Werkzeugprogramm
entnommen werden.

Arbeitsgeréate und evtl. Verschmut-
zungen sind sofort und in frischem
Zustand mit V 101 zu reinigen.

Bei der Reinigung auf geeignete
SchutzmalRnahmen achten (siehe
personliche Schutzausristung).

Persdnliche Schutzausristung

Geeignete Nitril-Handschuhe,
Schutzbrille, Spritzschutz. Genauere
Angaben kdnnen unserem Werk-
zeugprogramm entnommen werden.

Hinweise

Alle vorgenannten Werte und Ver-
brauche sind unter Laborbedingun-
gen (20°C) mit Standardfarbtonen
ermittelt worden. Bei Baustellenver-
arbeitung kdnnen geringfugig abwei-
chende Werte entstehen.

Schleifende mechanische Belastun-
gen fuhren zu VerschleiBspuren.

Fir zusammenhangende Flachen
dirfen nur Materialien mit gleicher
Chargennummer verarbeitet werden,
da es zu geringen Farb-, Glanz- und
Strukturdifferenzen kommen kann.

Aufgrund des unterschiedlichen
Saugvermodgens mineralischer
Untergrinde wirken impragnierte
Flachen scheckig.

Unter UV- und Witterungseinfliissen
sind Epoxydharze generell nicht
farbstabil.

Grundierungen sind immer Porenfil-
lend aufzubringen! Hierzu kann ggf.
eine zweite Grundierung oder Erho-
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hung der Verbrauchsmengen not- BommersBangidit:
wendig sein. . technik GmbH

. . . . Oberfldchenschutzsystem
Weitere Hinweise zur Verarbeitung, ox Beten rach

Systemaufbauten und Pflege der
aufgefuihrten Produkte sind den
aktuellen Technischen Merkbléattern
und den Remmers Systemempfeh-
lungen zu entnehmen.

Lieferform, Verbrauch, Lagerung

Lieferform:

Mehrkammerbeutel: 1 kg, 2,5 kg
Weildblechgebinde: 10 kg, 25 kg und
Fasser auf Anfrage

Rq
Beschichtungssystem OS 8

Reg.-Nr. 10/6828/058/384

Verbrauch:
Je nach Anwendung zwischen 0,2-
0,85 kg/m2.

Lagerung:

Im Originalgebinde verschlossen
und unvermischt bei kiihler jedoch
frostfreier Lagerung mind. 12 Mona-
te.

Sicherheit, Okologie, Entsor-
gung

Nahere Informationen zur Sicher-
heit bei Transport, Lagerung und
Umgang, sowie zur Entsorgung
und Okologie kénnen dem aktuel-
len Sicherheitsdatenblatt und der
Broschire ,Epoxidharze in der
Bauwirtschaft und Umwelt” der
Deutschen Bauchemie e. V. (2.
Ausgabe, Stand 2009) entnommen
werden.

GISCODE: RE 01

Chem VOC Farb V (2004/42/EG):
Gruppe (LB):

Stufe 2 (2010): max. 500 g/l
Stufe 1 (2007): max. 550 g/l

Dieses Produkt enthalt < 500 g/l

Notfallauskunft:

Mo.- Do. von 07.30 bis 16.00 Uhr;
Fr. 07.30 bis 14.00 Uhr

Abteilung Produktsicherheit:

Tel.: 05432/83-138

nach Dienstschluss:
Giftinformationszentrum-Nord
24h Hotline +49(0)551 - 19240

Vorstehende Angaben wurden aus unserem Herstellerbe-
reich nach dem neuesten Stand der Entwicklung und
Anwendungstechnik zusammengestellt.

Da Anwendung und Verarbeitung auf3erhalb unseres
Einflusses liegen, kann aus dem Inhalt des Merkblattes

keine Haftung des Herstellers abgeleitet werden. Uber den
Inhalt des Merkblattes hinausgehende oder abweichende
Angaben bedirfen der schriftlichen Bestétigung durch das
Stammwerk.

Es gelten in jedem Fall unsere allgemeinen Geschéftsbe-
dingungen. Mit Herausgabe dieses technischen Merkblat-
tes verlieren vorangegangene ihre Giltigkeit.
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Remmers Baustofftechnik GmbH
Bernhard-Remmers-Strafie 13
D-49624 Léningen
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EN 1504-2

Epoxy ST 100

Oberflachenschutzprodukt
Beschichtung

Lineares Schrumpfen

<0,3%

Druckfestigkeit

Klasse I: > 35 N/mm?2

CO,-Durchlassigkeit

Klasse Il :sp >50 m

Warmeausdehnungskoeffizient KLF
Abriebfestigkeit KLF
Gitterschnitt KLF

Kapillare Wasseraufnahme und
Wasser-Durchlassigkeit

Klasse Ill: w < 0,1 kg/m?2 x h®®

Temperaturwechselvertréaglichkeit

> 2,0 (1,5) N/mmz2

Widerstand gegen Temperatur-
schock

Keine Risse, Blasen, Ablésungen

Widerstandsfahigkeit gegen starken
chemischen Angriff

Harteverringerung nach 24 h < 50%

Rissuberbrickungsfahigkeit

KLF

Schlagfestigkeit Keine Risse oder Ablésungen
AbreiRversuch zur Beurteilung der

Haftfestigkeit > 2,0 (1,5) N/mm?
Brandverhalten Klasse By
Griffigkeit Klasse Il
Kinstliche Bewitterung KLF
Antistatisches Verhalten KLF
Haftfestigkeit auf nassem Beton KLF

Gefihrliche Stoffe Ubereinstimmung mit EN 1504-2, 5.3
Schallabsorption NPD
Warmedammung NPD

Chemische Bestandigkeit NPD

Vorstehende Angaben wurden aus unserem Herstellerbe-
reich nach dem neuesten Stand der Entwicklung und
Anwendungstechnik zusammengestellt.

Da Anwendung und Verarbeitung auRerhalb unseres
Einflusses liegen, kann aus dem Inhalt des Merkblattes
keine Haftung des Herstellers abgeleitet werden. Uber den
Inhalt des Merkblattes hinausgehende oder abweichende
Angaben bedurfen der schriftlichen Bestatigung durch das
Stammwerk.

Es gelten in jedem Fall unsere allgemeinen Geschaftsbe-

dingungen. Mit Herausgabe dieses technischen Merkblat-
tes verlieren vorangegangene ihre Gultigkeit.
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