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VORGANG

Die Remmers Baustofftechnik GmbH, Loningen, beauftragte das Polymer Institut mit der
Priifung des Fugendichtstoffes

Remmers MS 150
mit Primer V 17

gemal der Norm
1SO 11600 Hochbau - Fugendichtstoffe
(2004-04) Einteilung und Anforderungen von Dichtungsmassen.

KLASSIFIZIERUNG

Gemill ihrer Anwendung werden Fugendichtstoffe gemdll ISO 11600 in zwei
Typenklassen unterteilt:

Typ G Dichtstoffe fur die Verglasung
Typ F  Dichtstoffe fur die Abdichtung von Fugen im Hochbau (auBer Verglasung)

Dichtstoffe fiir die Abdichtung von Fugen im Hochbau werden auBlerdem gemél Ihrer
zuldssigen Gesamtverformung (ZGV) den in Tabelle 1 aufgefiihrten Klassen zugeordnet:

Tabelle 1: Klassen der Gesamtbewegungsaufnahme von Fugendichtstoffen
Klasse Prafamplitude zulassige Gesamtverformung
25 +25 25
20 +20 20
12,5 +12,5 12,5
7,5 +75 7,5

Dichtstoffe der Klasse 25 und 20 werden zusétzlich in Untergruppen, entsprechend ihrem
Dehnspannungswert eingeteilt.

niedrige Zugspannung Bezeichnung LM (low modulus)
hohe Zugspannung Bezeichnung HM (high modulus)

Betragt die Zugspannung bei Dehnung um 100 % bei der Priifung bei 23 °C mehr als
0,4 MPa und/oder bei der Priifung bei -20 °C mehr als 0,6 MPa, ist der Fugendichtstoff
als Fugendichtstoff mit hoher Zugspannung = HM einzustufen.
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BESCHREIBUNG DER PROBEN

Dem Polymer Institut wurden folgende Materialproben zur Verfiigung gestellt.

Fugendichtstoff

Bezeichnung: Remmers MS 150
Farbe: grau

Menge: 8 Kartuschen a 310 ml
Primer

Bezeichnung: Primer V 17
Chargennummer: 81102361

Menge: 100 ml

HERSTELLUNG DER PROBEKORPER

Fiir die Herstellung der Probekorper wurden Betonpriifkorper mit den MaBBen 75 x 25 x
12 mm’ verwendet. Aus jeweils 2 Betonpriifkérpern wurden Probekdrper mit den
FugenmalBlen 12 x 12 x 50 mm? hergestellt.

LAGERUNG DER PROBEKORPER

Die Probekorper wurden vor Durchfiihrung der Priifungen geméf ISO 8339, Methode B
gelagert. Die Methode B umfasst folgende Lagerungsbedingungen:

Nach der Lagerung der Probekorper iiber einen Zeitraum von 28 Tagen bei (23 + 2) °C
und (50 + 5) % relativer Luftfeuchte wurden sie folgendem Lagerungszyklus insgesamt
dreimal unterzogen:

3 Tage im Warmeschrank bei (70 £ 2) °C
1 Tag in entionisiertem Wasser bei (23 £+ 2) °C
2 Tage im Wérmeschrank bei (70 £ 2) °C
1 Tag in entionisiertem Wasser bei (23 £+ 2) °C

Danach wurden alle Probekorper vor Durchfiihrung der Belastungen bzw. Priifungen
mindestens 24 Stunden bei Normalbedingungen gemall EN 23 270 gelagert.

PRUFERGEBNISSE

Die Ergebnisse der Priifungen gemdB ISO 11600 sind in Tabelle 2 angegeben:
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) Ergebnisse Anforderungen
Priifun Prufg_ng Einheit R ISO 11600
0] Innel emmers
gemafd MS 150 Typ F
Klasse 25 LM

Riickstellvermdgen bei

100 % Dehnung mi;[) 71,3

10 % Uberdehnung o

Riickstellvermdgen bei 1507389 /o =70

100 % Dehnung mit 70,7

20 % Uberdehnung "

Zugeigenschaften

Zugspannung bei 100 %

Dehnung N/mm?
bei 23 °C 0,36 <04
bei -20 °C 0,47 <0,6

Dehnung bei Bruch”
bei 23 °C ISO 8339 329,43

399,83

o 409,96

bei -20 °C 399,17
381,48

429,52

Zugeigenschaften unter

Vorspannung bei 100 %

Dehnung . 150 8340 i kein Versagen |kein Adhisionsbruch
bei 23°C kein Versagen |kein Kohdsionsbruch
bei -20 °C

Haft- und Dehnverhalten

bei unterschiedlichen . kein Adhésionsbruch

Temperaturen bei 1509047 i kein Versagen kein Kohésionsbruch

Amplitude + 25 %

Haft- und Dehnverhalten

unter Vorspannung nach . kein Adhésionsbruch

Eintaucher? in Wafser 15010590 i kein Versagen kein Kohédsionsbruch

bei 100 % Dehnung

Volumenédnderung ISO 10563 % -0,7 <10

Standvermogen

Verfahren A

5°C 0 <3

50 °C ISO 7390 mm 0 <3
Verfahren B

5°C 0 <3

50 °C 0 <3

! Die Angaben bezichen sich auf den Priifbericht P 5931.
2 Beim Bruch handelt es sich um Kohisionsbruch im Randbereich der Fuge.




) . ) ® :
Seite - 6 - von 6 Seiten zum Priifbericht P 7269 k ('\
wa

Partner for progress

7 ZUSAMMENFASSUNG

Die Ergebnisse der Priifungen an

Remmers MS 150
mit Primer V 17

entsprechen den Anforderungen der

I1SO 11600 fiir die Klasse 25 LM (niedrige Zugspannung).

Der Stoff ist somit als Fugendichtstoff ISO 11600 - F - 25 LM zu bezeichnen.

Florsheim-Wicker, 18.07.2011

Der Institutsleiter Die Sachbearbeiterin
7
' é / @/h%
J.'"Magner Dipl.-Ing. N. Machill



