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1 VORGANG 

Die Remmers Baustofftechnik GmbH, Löningen, beauftragte das Polymer Institut mit der 
Prüfung des Fugendichtstoffes  

Remmers MS 150 
mit Primer V 17 

gemäß der Norm  
  

ISO 11600  Hochbau - Fugendichtstoffe 
(2004-04)  Einteilung und Anforderungen von Dichtungsmassen. 

 
 
2 KLASSIFIZIERUNG 

Gemäß ihrer Anwendung werden Fugendichtstoffe gemäß ISO 11600 in zwei 
Typenklassen unterteilt: 
 
Typ G Dichtstoffe für die Verglasung 
 
Typ F Dichtstoffe für die Abdichtung von Fugen im Hochbau (außer Verglasung) 

 
Dichtstoffe für die Abdichtung von Fugen im Hochbau werden außerdem gemäß Ihrer 
zulässigen Gesamtverformung (ZGV) den in Tabelle 1 aufgeführten Klassen zugeordnet: 

 
Tabelle 1: Klassen der Gesamtbewegungsaufnahme von Fugendichtstoffen 

Klasse Prüfamplitude zulässige Gesamtverformung 
25 ± 25 25 
20 ± 20 20 

12,5 ± 12,5 12,5 
7,5 ± 7,5 7,5 

 
 

Dichtstoffe der Klasse 25 und 20 werden zusätzlich in Untergruppen, entsprechend ihrem 
Dehnspannungswert eingeteilt. 

  
niedrige Zugspannung   Bezeichnung LM  (low modulus)  
hohe Zugspannung    Bezeichnung HM  (high modulus) 

 
Beträgt die Zugspannung bei Dehnung um 100 % bei der Prüfung bei 23 °C mehr als  
0,4 MPa und/oder bei der Prüfung bei -20 °C mehr als 0,6 MPa, ist der Fugendichtstoff 
als Fugendichtstoff mit hoher Zugspannung  = HM einzustufen. 
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3 BESCHREIBUNG DER PROBEN 

Dem Polymer Institut wurden folgende Materialproben zur Verfügung gestellt. 
 

3.1 Fugendichtstoff 

Bezeichnung:  Remmers MS 150 
Farbe:   grau 
Menge:  8 Kartuschen à 310 ml 
 
 

3.2 Primer 

Bezeichnung:  Primer V 17 
Chargennummer: 81102361 
Menge:  100 ml 
 
 

4 HERSTELLUNG DER PROBEKÖRPER 

Für die Herstellung der Probekörper wurden Betonprüfkörper mit den Maßen 75 x 25 x 
12 mm3 verwendet. Aus jeweils 2 Betonprüfkörpern wurden Probekörper mit den 
Fugenmaßen 12 x 12 x 50 mm³ hergestellt. 

 
 
5 LAGERUNG DER PROBEKÖRPER 

Die Probekörper wurden vor Durchführung der Prüfungen gemäß ISO 8339, Methode B 
gelagert. Die Methode B umfasst folgende Lagerungsbedingungen: 
 
Nach der Lagerung der Probekörper über einen Zeitraum von 28 Tagen bei (23 ± 2) °C 
und (50 ± 5) % relativer Luftfeuchte wurden sie folgendem Lagerungszyklus insgesamt 
dreimal unterzogen: 
 
3 Tage im Wärmeschrank bei (70 ± 2) °C 
1 Tag in entionisiertem Wasser bei (23 ± 2) °C  
2 Tage im Wärmeschrank bei (70 ± 2) °C 
1 Tag in entionisiertem Wasser bei (23 ± 2) °C  
 
Danach wurden alle Probekörper vor Durchführung der Belastungen bzw. Prüfungen 
mindestens 24 Stunden bei Normalbedingungen gemäß EN 23 270 gelagert. 
 
 

6 PRÜFERGEBNISSE 

Die Ergebnisse der Prüfungen gemäß ISO 11600 sind in Tabelle 2 angegeben: 
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Tabelle 2 Ergebnisse Remmers MS 150 

Prüfung Prüfung 
gemäß Einheit

Ergebnisse 
Remmers  
MS 150 

Anforderungen   
ISO 11600 

Typ F 
Klasse 25 LM 

Rückstellvermögen bei 
100 % Dehnung mit  
10 % Überdehnung1) 

ISO 7389 % 

71,3 

≥ 70 Rückstellvermögen bei 
100 % Dehnung mit  
20 % Überdehnung 1) 

70,7 

Zugeigenschaften 
Zugspannung bei 100 % 
Dehnung  
 bei  23 °C  
 bei -20 °C 

ISO 8339 

N/mm² 

 
 
 

0,36 
0,47 

 
 
 

≤ 0,4  
≤ 0,6 

Dehnung bei Bruch2) 

 bei  23 °C  
 
 
 
 bei -20 °C 

% 

 
329,43 
399,83 
409,96 

 
399,17 
381,48 
429,52 

 

Zugeigenschaften unter 
Vorspannung bei 100 % 
Dehnung 
 bei  23 °C  
 bei -20 °C 

ISO 8340 - 

 
 
kein Versagen 
kein Versagen 

 
 
kein Adhäsionsbruch
kein Kohäsionsbruch 

Haft- und Dehnverhalten 
bei unterschiedlichen 
Temperaturen bei 
Amplitude ± 25 % 

ISO 9047 - kein Versagen kein Adhäsionsbruch
kein Kohäsionsbruch 

Haft- und Dehnverhalten 
unter Vorspannung nach 
Eintauchen in Wasser 
bei 100 % Dehnung 

ISO 10590 - kein Versagen kein Adhäsionsbruch
kein Kohäsionsbruch 

Volumenänderung ISO 10563 % -0,7 ≤10 
Standvermögen 
Verfahren A 
   5 °C 
 50 °C 
Verfahren B 
   5 °C 
 50 °C 

ISO 7390 mm 

 
 
0 
0 
 
0 
0 

 
 

≤ 3  
≤ 3  

 
≤ 3 
≤ 3 

 
1)  Die Angaben beziehen sich auf den Prüfbericht P 5931. 
2)  Beim Bruch handelt es sich um Kohäsionsbruch im Randbereich der Fuge. 
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7 ZUSAMMENFASSUNG 

Die Ergebnisse der Prüfungen an   
 

Remmers MS 150 
mit Primer V 17 

 
entsprechen den Anforderungen der 
 

ISO 11600 für die Klasse 25 LM (niedrige Zugspannung). 
 
 
Der Stoff ist somit als Fugendichtstoff ISO 11600 - F - 25 LM zu bezeichnen. 

 
 
Flörsheim-Wicker, 18.07.2011 
 
Der Institutsleiter Die Sachbearbeiterin 
 
 
 
 
 
J. Magner Dipl.-Ing. N. Machill  
 


