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Anwendungsgebiete

Als Zweischichtlack oder Decklack
auf geeigneten Grundierungen für
hochglänzende Möbeloberflächen.
PUR HL-211/90 ist ein
hochwertiger, lichtstabiler DD-
Acryllack für Lackierungen auf
verschiedensten Untergründen.
PUR HL-211/90 erzielt eine
Spiegelglanzoberfläche von
höchsten Qualitätsanforderungen.

Produkteigenschaften

Die damit erzielten Oberflächen
sind sehr gut beständig gegen
haushaltsübliche Chemikalien und
von ausgezeichneter
mechanischer
Widerstandsfähigkeit.
Die Auswahl der lichtechten
Bindemittel macht diesen Lack zu
einem besonderen Produkt.
Speziell bei der Lackierung weiß
pigmentierter Lackfarben ist eine
Farbstabilität über Jahre gegeben.
Nach ausreichender Trocknung
kann die Lackoberfläche poliert
werden.

DIN 68861 Teil 1B "Verhalten bei
chemischer Beanspruchung"
DIN EN 71 Teil 3;. Sicherheit von
Spielzeug
DIN 53160-1 "Beständigkeit gegen
Speichelsimulanz"
DIN 53160-2 "Beständigkeit gegen
Schweißsimulanz"

Verarbeitung

Spritzen oder Gießen.
Endrohschliff mit 150-180er
Körnung. Unmittelbar nach dem
Rohschliff sollte die Beschichtung
erfolgen.
Das Holz muss frei von
Schleifstaub, fett- und silikonfrei
sein. Fettige Laub- oder
Nadelhölzer mit V-890-
Verdünnung abwaschen.
Harzgallen entfernen. Zulässige
Holzfeuchtigkeit 8-12%.
Die relative Luftfeuchtigkeit sollte
50-65% betragen. Die Objekt und
Raumtempertur sollte 15-25°C
betragen, um eine einwandfreie
Lackierung zu gewährleisten.
Die Holzoberfläche sollte ggf.
mehrmals mit PUR FG-201-
Füllgrund grundiert werden um
eine ausreichend geschlossene
Oberfläche erzielen zu können.
Der letzte Zwischenschliff vor dem
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PUR HL-211/90-
Hochglanzlack
2-Komponenten Polyurethanlacksystem auf Basis
eines funktionellen Acrylatharzes.

Produktkenndaten

Dichte: 0,98 g/cm³ ± 0,05 bei 20°C
Viskosität: 18-22 s im 4 mm Auslaufbecher

bei 20°C
Feststoffgehalt: 22 ± 2%
Glanzgrad: 90 ± 5 Glanzeinheiten

hochglänzend
Flammpunkt: < 21°C
Lieferform: Weißblechgebinde 10 l
Farbton: farblos
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Ablackieren sollte mind. mit 400
Korn ausgeführt werden.
PUR HL-211/90-Hochglanzlack im
Verhältnis 5:1 (Lack:Härter) mit
PUR H-280-Härter mischen. Mit
Härter Verarbeitungskonsistenz+
5% V-890-Verdünnung
Topfzeit ca. 6 Stunden.
Mindestens zwei Aufträge mit PUR
HL-211/90-Hochglanzlack
vornehmen.

Zur Erhöhung des UV-Schutzes
kann dem PUR HL-211/90-
Hochglanzlack der UV-Absorber
ULM-822-Universallichtschutz-
mittel zugegeben werden.

Fließbecherpistole:
- Düsengröße 1,8 – 2,0 mm
- Luftdruck 2 – 3 bar

Airless-Lackiergerät:
- Düsengröße 0,23 – 0,28 mm
- Materialdruck 80 – 120 bar

Airmix-Lackiergerät:
- Düsengröße 0,23 – 0,28 mm
- Materialdruck 80 – 100 bar
- Luftdruck 1,2 – 2,0 bar

Hinweise

Vor Gebrauch Lack und Härter
gründlich aufrühren. 2K-PUR-
Lacke härten nur bei
Temperaturen von mind. 18°C
optimal aus, wobei auch während
der Aushärtungsphase mindestens
zwei Tage diese
Mindesttemperatur eingehalten
werden muss.

2K-PUR-Beschichtungen immer
kurz vor dem Weiterverarbeiten
gut schleifen und entstauben, um
einen einwandfreien Verbund zu
gewährleisten.

Angebrochene Härtergebinde stets
gut verschlossen aufbewahren.
Härter reagiert mit Luftfeuchtigkeit.

Allergikern und Asthmatikern wird
vom Umgang mit diesem Material
abgeraten.

Beim Verpacken der fertig
lackierten Holzbauteile
luftdurchlässige Materialien
verwenden. Durch Anlegen einer
Probefläche sind Farbton und
Verträglichkeit mit dem Untergrund
zu prüfen.

Arbeitsgeräte, Reinigung

Druckluft- oder Airlessspritzgeräte,
Gießmaschine. Reinigung der
Arbeitsgeräte mit V-890-
Verdünnung. Reinigungsreste
ordnungsgemäß entsorgen.

Verbrauch / Einbringmenge

Ca. 120-150 ml/m² je Arbeitsgang.

Trocknung

Staubtrocken: 20-30 min
Grifffest: 40-50 min
Schleifbar: > 60 min
Stapelbar: nach Trocknung

über Nacht
Polierbar: nach 3 Tagen

möglich

Praxiswerte bei Raumtemperatur
23°C/50% relative Luftfeuchtigkeit.
Niedrige Temperaturen und hohe
Luftfeuchtigkeiten verzögern die
Trocknung. Bei hohen Luftfeuchten
während der Trocknung besteht
die Gefahr des Weißanlaufens.

Verdünnung

Bei Bedarf mit max. 10% V-890-
Verdünnung.

Lagerfähigkeit

In geschlossenen Original-
gebinden trocken, kühl und vor
Frost geschützt gelagert
mindestens 12 Monate.

Sicherheitskenndaten

Gefahrenhinweise:
Leichtentzündlich.
Gesundheitsschädlich beim
Einatmen und bei Berührung mit
der Haut.
Reizt die Augen

Sicherheitsratschläge:
Von Zündquellen fernhalten - Nicht
rauchen.
Dampf/Aerosol nicht einatmen.
Bei Berührung mit den Augen
sofort gründlich mit Wasser
abspülen und Arzt konsultieren.
Bei der Arbeit geeignete
Schutzhandschuhe und
Schutzkleidung tragen.
Nur in gut gelüfteten Bereichen
verwenden.

Entsorgung

Produktreste sind gemäß den
geltenden Vorschriften zu
entsorgen. Entleerte
Verpackungen sind den
Recyclingsystemen zuzuführen.

Ökologie

Nicht in Gewässer, Abwässer oder
ins Erdreich gelangen lassen.
WGK 2

Kennzeichnung

GefStoffV: Xn Gesundheits-
schädlich
F Leichtentzünd-
lich

GGVSE/ADR: Klasse 3 II
UN 1263

Vorstehende Angaben wurden aus unserem
Herstellerbereich nach dem neuesten Stand der
Entwicklung und Anwendungstechnik zusammengestellt.

Da Anwendung und Verarbeitung außerhalb unseres
Einflusses liegen, kann aus dem Inhalt des Merkblattes
keine Haftung des Herstellers abgeleitet werden. Über den
Inhalt des Merkblattes hinausgehende oder abweichende
Angaben bedürfen der schriftlichen Bestätigung durch das
Stammwerk.

Es gelten in jedem Fall unsere allgemeinen
Geschäftsbedingungen. Mit Herausgabe dieses
technischen Merkblattes verlieren vorangegangene ihre
Gültigkeit.


