Seite 1 von 3

schiitzt Werte am Bau

Technisches Merkblatt
Artikelnummer 0907

Epoxy RP 100

(Viscacid Epoxi Bauharz rapid neu)

Schnellreagierendes, transparentes Epoxydharz
mit breitem Anwendungsspektrum

Anwendungsgebiete Produktkenndaten

Unpigmentiertes Epoxidharzbin- Komp. A Komp. B Mischung

demittel gls Grundierung, Egalisie- Braities 113 glcm® 0,97 g/em® 1,12 g/em?
rungsschichten und zur Herstel- Viskositat:
lung druckfester Mértel: Iskosiat: 1000 mPas 300 mPas 900 mPas
Anwendungsbeispiele: . .
= Verbrauchermarkte D UElD) Liforire]
" Druckfestigkeit: 53 N/mm?
" Werkstatien Biegezugfestigkeit: 10 N/mm2
= Fabrikationshallen gezug greit.
= Montagebereiche * Epoxidharzmértel Remmers SelectMix 25
= | ebensmittelindustrie
: gllae&icer::ireer;betnebe RaedHRIsigensehation Die Untergriinde mussen ihre
= Hohlkehlen Transparentes 2-komponentiges Ausgleichsfeuchte erreicht haben.
Epoxydflussigharz auf Bisphenol
= Rampen A-Basis: Beton max. 4 M-%

Zementestrich max. 4 M-%
Anhydritestrich max. 0,5 M-%
Magnesitestrich 2 - 4 M-%

In Anhydrit- und Magnesitestrich
ist ein Eindringen von Feuchtigkeit
aus Bauteilen oder Erdreich zwin-
gend auszuschlieBen.

Schnell hartend
Durchhértung bis 3°C
Weichmacherfrei

Nonyl- und Alkenylphenolfrei
Mechanisch belastbar
Chemisch belastbar

Benzin-, Fett- und Olresistent

Untergriinde Untergrundvorbereitung

Untergrund durch geeignete MaB-
nahmen wie z.B. Kugelstrahlen
oder Diamantschleifen so vorbe-
reiten, daB er die aufgefihrten
Anforderungen erfillt. Ausbruch-
und Fehlstellen im Untergrund sind
im Remmers EP Morteln oberfla-
chenbiindig zu verfillen.

Der Untergrund muB tragfahig,
formstabil, fest, frei von losen Tei-
len, Staub, Olen, Fetten, Gum-
miabrieb und sonstigen trennend
wirkenden Substanzen sein. Die
Oberflachenzugfestigkeit des Un-
tergrundes mufB im Mittel 1,5
N/mm?, die Druckfestigkeit mind.
25 N/mm? betragen.
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Zubereitung Trockenzeit

Harter der Grundmasse zugeben.
Mit langsam laufendem Rihrwerk
(max. 400 U/min.) intensiv mi-
schen. In ein anderes Gefal3 um-
flllen und nochmals grindlich
mischen. Bei geflllten Systemen
wird der Epoxydharzmischung die
der Anwendung entsprechende
Menge Fiillstoff unter langsamen
RuUhren zugegeben, erneut griind-
lich durchmischt und auf die FI&-
che gegeben und mit geeigneten
Mitteln verteilt.

Mischungsverhiltnis

2,5 : 1 Gewichtsteile

Verarbeitbarkeitsdauer

Bei 20 °C und 60 % relativer Luft-
feuchtigkeit ca. 15 Minuten. Héhe-
re Temperaturen verklrzen, nied-
rigere verlangern die Topfzeit.

Verarbeitungshinweise

Auftragsverfahren
Je nach Anwendung mit Gummira-
kel, Epoxyrolle oder Glattkelle.

Wartezeiten

Die Wartezeiten zwischen den
Arbeitsgangen sollten bei 20 °C
mind. 4 Stunden und max. 3 Tage
betragen. Bei Wartezeiten ober-
halb 48 Stunden muB die Oberfla-
che des vorangegangenen Ar-
beitsganges mit feuergetrockne-
tem Quarzsand abgestreut werde.
Der angegebene Zeitraum wird
durch héhere Temperaturen ver-
kirzt und durch niedrigere verléan-
gert.

Verarbeitungstemperatur
Werkstoff-, Umluft- und Unter-
grundtemperatur mind. 3 °C, max.
30 °C. Die relative Luftfeuchtigkeit
darf 80 % nicht Uberschreiten. Die
Untergrundtemperatur mufB3 min-
destens 3 °C Uber der Taupunkt-
temperatur liegen.

0907-TM-12-06

Bei 20 °C und 60 % relativer Luft-
feuchtigkeit: Begehbar nach 4
Stunden, mechanisch belastbar 1
Tagen, vollig ausgehartet nach 7
Tagen . Bei niedrigen Temperatu-
ren entsprechend langer.

Wahrend des Aushértungsprozes-
ses (ca. 24 Std. bei 20 °C) aufge-
tragenes Material vor Feuchtigkeit
schitzen, da sonst Oberflachen-
stérungen und Haftungsminderun-
gen auftreten kénnen.

Anwendungsbeispiele

Grundierung:

Das reine Harz wird satt auf die
Flache gegeben. Mit geeigneten
Mitteln, z.B. einem Gummischie-
ber, verteilt, so dass das Poren-
volumen des Untergrundes voll-
standig gefillt wird. AnschlieBend
mit einer Epoxyrolle in den Unter-
grund eingearbeiten.

Verbrauch je nach Untergrund und
Anwendung ca. 0,30-0,50 kg/m=.

Egalisierungsschicht/ Kratz-
spachtelung:

Das bis zu 1:1 nach Gew.-Teilen
geflllte Material wird mit einer
Glattekelle oder einem Grun-
dierspachtel verteilt und ggfs. mit

einer Stachelwalze nachgearbeitet.

Verbrauch pro mm Schichtdicke:
ca. 0,85 kg/m2 Epoxydharz und
0,85 kg/m2 Remmers SelectMix
05.

FlieBestrich/Einstreuschicht:
Das bis zu 1:1,5 nach Gew.-Teilen
geflllte Material wird mit einer
Zahnkelle oder einem gezahnten
Gummischieber verteilt und mit

einer Stachelwalze nachgearbeitet.

Verbrauch pro mm Schichtdicke:
ca. 0,7 kg/m2 Epoxydharz und
1,05 kg/m2 Remmers SelectMix
SBL.
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Hohlkehlen/Rampen:

Das bis zu 1:8 nach Gew.-Teilen
gefillte Material wird mit einer
Glattekelle verteilt und nach ge-
glattet.

Verbrauch pro mm Schichtdicke:
ca. 0,25 kg/m? Epoxydharz, 2
kg/m2 Remmers SelectMix 08.

Arbeitsgerite, Reinigung

Glattkelle, Zahnkelle, Gummi-
schieber, Epoxyrolle, Stachelwal-
ze, Mischgerat evtl. Zwangsmi-
scher. Arbeitsgerate und evtl. Ver-
schmutzungen sind sofort und in
frischem Zustand mit V 101 zu
reinigen.

Alle vorgenannten Prifungen sind
unter Laborbedingungen gemes-
sen worden.

Bei Baustellenverarbeitung kénnen
abweichende Werte sowie von der
Angabe im technichen Merkblatt
abweichende Fiillgrade und Ver-
brauche auftreten.

Schleifende mechanische Bela-
stungen fihren zu VerschleiBspu-
ren in der Beschichtungsoberfla-
che. Nicht geeignet fir metall- oder
polyamidbereifte Fahrzeuge!

Unter UV- und Witterungseinflls-
sen sind Epoxidharze generell
nicht farbstabil.

Weitere Hinweise zur Verarbeitung
und Pflege der aufgefihrten Pro-
dukte sind den aktuelle Techni-
schen Merkblattern sowie den
Remmers Verlegehinweisen zu
entnehmen.

www.remmers.de
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Lieferform, Verbrauch, Lagerung

Lieferform:
WeiBblechgebinde
10 kg und 25 kg

Verbrauch:
Je nach Anwendung zwischen 0,2-
0,85 kg/m2,

Lagerung:

Im Originalgebinde verschlossen
und unvermischt bei kiihler jedoch
frostfreier Lagerung mind. 9 Mo-
nate.

Vorstehende Angaben wurden aus unserem Herstellerbe-
reich nach dem neuesten Stand der Entwicklung und
Anwendungstechnik zusammengestellt.

Da Anwendung und Verarbeitung auBerhalb unseres
Einflusses liegen, kann aus dem Inhalt des Merkblattes
keine Haftung des Herstellers abgeleitet werden. Uber den
Inhalt des Merkblattes hinausgehende oder abweichende
Angaben bediirfen der schriftlichen Bestatigung durch das
Stammwerk.

Es gelten in jedem Fall unsere allgemeinen Geschéftsbe-

dingungen. Mit Herausgabe dieses technischen Merk-
blattes verlieren vorangegangene ihre Gdltigkeit.
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Sicherheit, Okologie, Entsor-
gung

Nahere Informationen zur Sicher-
heit bei Transport, Lagerung und
Umgang sowie zu Entsorgung und
Okologie kénnen dem aktuellen
Sicherheitsdatenblatt entnommen
werden.

GISCODE: 01

Chem VOC Farb V (2004/42/EG):
Gruppe (LB): j

Stufe 2 (2010): max. 500 g/I

Stufe 1 (2007): max. 550 g/l

Dieses Produkt enthalt < 500 g/l
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