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Anwendungsgebiete 

Für Holz und Holzwerkstoffe im 
Innenausbau. In Verbindung mit 
Aqua H-480-Härter für die Isolie-
rung von MDF-Untergründen und 
als Füller unter Hochglanzlackie-
rungen. 
 
Produkteigenschaften 

Aqua FG-401 Füllgrund ist eine 
farblose Grundierung mit hoher 
Füllkraft und guter Schleifbarkeit 
zur Veredlung von Bauteilen aus 
MDF und Holz für den Innenbe-
reich. 
Durch Zugabe von 10 % Aqua  
H-480-Härter wird eine sehr gute 
Absperrung zum Untergrund er-
reicht. 
 
 

Verarbeitung 

Die Verarbeitung von Aqua FG-
401-Füllgrund erfolgt im Spritzver-
fahren mit Airless- oder Airmix-
Spritzgeräten. Für die Verarbei-
tung mit der Fließbecherpistole 
können 2 – 5 % Wasser zugege-
ben werden. 
Das Holz muss trocken, sauber 
und frei von Fett und Wachs sein. 
Fettige oder harzhaltige Hölzer mit 
V-890-Verdünnung (Art.-Nr. 1955) 

abwaschen. Je nach Untergrund 
kann ein Holzschliff mit 150–180er 
Schleifpapier durchgeführt werden. 
Anschließend die Holzoberfläche 
entstauben. Die Beschichtung 
kann direkt danach begonnen 
werden. Vor Gebrauch gut aufrüh-
ren. 
 
Fließbecherpistole: 
- Düsengröße 1,8 mm 
- Luftdruck  2 – 3 bar 

Produktkenndaten 

Dichte: 1,03 +/- 0,05 g/cm³ bei 20°C 
Viskosität: 100-120 s im 4mm Auslaufbe-

cher bei 20C 
Bindemittel: Acrylat-Polymer 
Lieferform: 5 l und 20 l Weißblechgebinde 
Farbton: farblos 
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Airless-Lackiergerät: 
- Düsengröße  0,23 – 0,28 mm 
- Materialdruck 80 – 120 bar 
 
Airmix-Lackiergerät: 
- Düsengröße 0,23 – 0,28 mm 
- Materialdruck 80 – 100 bar 
- Luftdruck  1,2 – 2,0 bar 
 
Hinweise 

Um eine einwandfreie Lackierung 
zu gewährleisten, sollen das 
Lackmaterial und die Verarbei-
tungstemperatur nicht unter 15°C 
liegen (optimaler Temperaturbe-
reich = 20-30°C). Vor der Be-
schichtung sollen die Werkstücke 
auf ca. 20°C temperiert werden. 
Die optimale relative Luftfeuchte 
soll 45–55 % und die Holzfeuchte 
8–12 % betragen. 
 
Besonderheiten bei der Verarbei-
tung mit Härter:  
- Aqua H-480-Härter (Art.-Nr. 

3806) nur unter Rühren zugeben 
- zum Rühren Patentdisperser  

(Art.-Nr. 4747) verwenden 
- Topfzeit der Mischung beträgt 
 max. 4 Stunden 
 
Durch eine Probelackierung ist die 
Verträglichkeit mit dem Untergrund 
zu prüfen. 
 
Arbeitsgeräte, Reinigung 

Arbeitsgeräte nach Gebrauch mit 
Wasser reinigen Hartnäckige Ver-
schmutzungen mit Aqua RK-898-
Reinigungskonzentrat (Art.-Nr. 
3868) entfernen. 
 
Verbrauch 

Ca. 120 bis 150 ml/m² 
 
 
 
 
 

Trocknung 

Staubtrocken:  ca. 1 Stunde 
Überarbeitbar: ca. 2-3 Stunden. 
Stapelbar: ca. 5 Stunden. 
 
Praxiswerte bei 20°C und 65 % 
relative Luftfeuchtigkeit. Niedrige 
Temperaturen und hohe Luftfeuch-
tigkeit verzögern die Trocknung. 
Eine Erhöhung der Luftwechselra-
te beschleunigt die Trocknung.  
 
Verdünnung 

Falls erforderlich mit 2 – 5% Was-
ser. 
 
Lagerfähigkeit 

Im geschlossenen Originalgebinde 
trocken, kühl und vor Frost ge-
schützt gelagert mind. 6 Monate. 
 
VOC-Gehalt 

EU-Grenzwert für das Produkt 
(Kat. A/e): 130 g/l (2010). 
Dieses Produkt enthält maximal  
90 g/l VOC. 
 
Sicherheitskenndaten 

Bei der Verarbeitung und Lage-
rung sind die üblichen Schutz-
maßnahmen einzuhalten. Sicher-
heitsdatenblatt auf Anfrage für 
berufsmäßige Verwender erhält-
lich. 
 
Persönliche Schutzausrüstung bei 
Spritzverfahren erforderlich. 
Atemschutz Kombinationsfilter 
mind. A2/P2 (Bezugshinweis z.B. 
Fa. Dräger). 
Geeignete Schutzhandschuhe 
siehe Sicherheitsdatenblatt. 
Geschlossene Arbeitskleidung 
tragen. 
 
Produktcode: M-GF01 
 
 

Entsorgung 

Produktreste sind gemäß den gel-
tenden Vorschriften zu entsorgen. 
Entleerte Verpackungen sind den 
Recyclingsystemen zuzuführen. 
 
Kennzeichnung 

WGK: 1 
ADR: -/- 
 
 

Vorstehende Angaben wurden aus unserem Herstellerbe-
reich nach dem neuesten Stand der Entwicklung und 
Anwendungstechnik zusammengestellt. 
 
Da Anwendung und Verarbeitung außerhalb unseres 
Einflusses liegen, kann aus dem Inhalt des Merkblattes 
keine Haftung des Herstellers abgeleitet werden. Über den 
Inhalt des Merkblattes hinausgehende oder abweichende 
Angaben bedürfen der schriftlichen Bestätigung durch das 
Stammwerk. 
 
Es gelten in jedem Fall unsere allgemeinen Geschäftsbe-
dingungen. Mit Herausgabe dieses technischen Merkblat-
tes verlieren vorangegangene ihre Gültigkeit. 


