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Langzeit-Korrosionsschutz fir Be-
wehrungsstahle und andere Stahl-
teile in der Betoninstandhaltung.
Haftbriicke im Innen- und Aul3en-

Technisches Merkblatt
Artikelnummer 1087

Betofix KHB

schitzt Werte am Bau

Einkomponentiger Langzeit-Korrosionsschutz und

Haftbricke

Werkgemischter, zementgebundener Trockenmartel mit
mineralischen Gesteinskérnungen und speziellen Additiven.
Betofix KHB ist chromatarm nach RL 2003 /53 / EG.

Schiuttdichte: ca. 1,3 kg/l
Farbton: grau

Koérnung: <1,0mm
Fremdiiberwachung: QDB und KIWA
Haftzugfestigkeit n. 28 Tagen: > 2,0 N/mm?2

bereich auf mineralischen Bau-
stoffoberflachen.

Zugelassen fur den Anwendungs-
fall PCC | und PCC Il in den
Beanspruchungsklassen M 2 und
M 3 gemal ZTV-ING, TL/TP PCC
und DAfStb-Richtlinie.

AL CLT IS A Verarbeitung |

Remmers Betofix KHB ist eine
zementgebundene, kunststoffver-
gltete Schlamme, die als Korrosi-
onsschutzbeschichtung mit Aktiv-
pigmenten und Haftbricke fun-
giert. Das Produkt gewahrleistet
einen hervorragenden Langzeit-
Korrosionsschutz verbunden mit
einer exzellenten Haftung.

Betofix KHB ist Bestandteil des
BASt gelisteten Remmers Betofix
PCC - Betoninstandsetzungssys-
tems.

Zertifiziert nach DIN EN 1504-7.

Korrosionsschutz:

Die zu behandelnden Stahlteile
mussen freigelegt und durch
Strahlen oder mechanisches
Birsten bis zum Reinheitsgrad

1087-TM-01.12.Mey-Jen-Ke

SA 2 Y entrostet werden. Die
Stahlteile missen sofort vor erneu-
ter Korrosion geschiitzt werden.
Haftbrlicke:

Mineralische Untergriinde reinigen
und mattfeucht vornassen.

Verarbeitung

Als Korrosionsschutz 5,0-5,2 |
Wasser, in ein sauberes Gefafl
(Mortelkubel) vorgeben, 25 kg
Betofix KHB zugeben und mittels
Mischgerat/Rahrquirl ca. 3 min
intensiv und homogen zu einer
plastischen, schlammbaren Kon-
sistenz mischen.

Der blanke Bewehrungsstahl wird
mit der frischen Schlamme mind.
1 mm dick volldeckend bestrichen.
Frihestens nach 1 Std, spatestens
jedoch nach 24 Std. erfolgt der
zweite Anstrich.

Als Haftbriicke wird die Schlam-
me wie zuvor beschrieben mit 5,0 -
5,5  Wasser angemischt. Die Ver-
arbeitung erfolgt frisch in frisch.
Nicht bei Untergrund-, Luft- und
Baustofftemperaturen unter +5 °C
und Uber +30 °C verarbeiten.

Remmers Baustofftechnik 49624 Ldningen Tel 05432/83-0 Fax: 05432/3985

Arbeitsgeréte und Reinigung

Mischgerat, Ruhrquirl, Pinsel.
Reinigung der Arbeitsgerate in
frischem Zustand mit Wasser.

Lieferform, Verbrauch, Lagerung

Lieferform:

Papiersack 25 kg, Eimer K 5 kg
Trockenmaortel-Verbrauch:

Ca. 1,8 kg/m2 pro Anstrich
Lagerung:

Trocken, vor Feuchtigkeit ge-
schutzt, in geschlossenen Gebin-
den mind. 12 Monate.

Sicherheit, Okologie, Entsor-
gung

Nahere Informationen zur Sicher-
heit bei Transport, Lagerung und
Umgang sowie zu Entsorgung und
Okologie kénnen dem aktuellen
Sicherheitsdatenblatt entnommen
werden.

www.remmers.de
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Remmers Baustofftechnik GmbH
Bernhard-Remmers-Str.13
49624 Loningen

Jahr: Siehe Chargenaufdruck

0921 - CPD - 2078
EN 1504 - 7

Betofix KHB
Zementhaltiger Korrosionsschutz
und Haftbriicke

Ausziehwiderstand: bestanden
Korrosionsschutz: bestanden

Gefahrliche Substanzen: Ubereinstimmung

mit 1504-7, 5.3
Vorstehende Angaben wurden aus unserem Herstellerbe- . Remmers
reich nach dem neuesten Stand der Entwicklung und Baustofftechnik
Anwendungstechnik zusammengestellt. GmbH
Da Anwendung und Verarbeitung auf3erhalb unseres
Einflusses liegen, kann aus dem Inhalt des Merkblattes 11/6446-376:415
keine Haftung des Herstellers abgeleitet werden. Uber den
Inhalt des Merkblattes hinausgehende oder abweichende
Angaben bedirfen der schriftlichen Bestétigung durch das
Stammwerk. 0
Es gelten in jedem Fall unsere allgemeinen Geschéftsbe-
dingungen. Mit Herausgabe dieses technischen Merkblat-
tes verlieren vorangegangene ihre Giltigkeit. Po’ymer

Institut

schutzt Werte am Bau
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