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schitzt Werte am Bau

Technisches Merkblatt
Artikelnummer 1950

PUR FG-201-Fullgrund

2-Komponenten Fillgrund fur halbgeschlossene bis
geschlossenporige Aufbauten
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Produkteigenschaften FElfeliEiy sl
PUR FG-201-Fullgrund ist eine .
schnell trocknende, vergilbungs- -DINEN71-3 Verarbeitung
freie, gut schleifbare Spritzgrundie- “Sicherheit von Spielzeug". Spritzen, GieRen
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zeichnetem Stand.

Der ausreagierte Lackfilmt erfullt:
- DIN 68861 Teil 1B

"Verhalten bei chemischer Bean-
spruchung"

1950-TM-02-13 3H-JD-RV

(nur in Verbindung mit schwerent-
flammbaren Holzspanplatten —
auch furniert — der Baustoffklasse
DIN 4102 B1)

Remmers Baustofftechnik 49624 Léningen Tel 05432/83-0 Fax: 05432/3985

Rohholzschliff:

Nadelholz Kérnung P120 — P150
Laubholz Kérnung P150 — P180
Unmittelbar nach dem Rohschliff
sollte die Beschichtung erfolgen.
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Das Holz muss frei von Schleif-
staub, fett- und silikonfrei sein.
Fettige Laub- oder Nadelhdlzer mit
V-890-Verdinnung abwaschen.
Harzgallen entfernen.

Zulassige Holzfeuchte 8 — 12 %.

PUR FG-201-Fdllgrund im Ver-
héltnis 10:1 (Lack:Harter) mit PUR
H-280-Harter mischen.

Mit Harter hat der Lack Verarbei-
tungskonsistenz.
Verarbeitungszeit 8 Stunden.

Alte Lack-Harter-Mischungen
haben geringere Gebrauchsei-
genschaften.

Je nach Porigkeit des Holzes ein-
bis zweimal grundieren.

Beim ersten Spritzgang wird ein
Zusatz von mindestens 10 % V-
890-Verdinnung empfohlen. Bei
den nachfolgenden Spritzgéangen
kénnen 5 - 10 % V-890-
Verdinnung zugesetzt werden.

Zwischenschliff mit Kérnung P240
— P320, fur hochglanzende Fla-
chen sollte der Endschliff mit Kor-
nung P400 — P600 erfolgen.

FlieRbecherpistole:
- Dusengrof3e 1,8 mm — 2,0 mm
- Luftdruck 2 — 3 bar

Airless-Lackiergerat:
- Dusengrof3e 0,23 — 0,28 mm
- Materialdruck 80 — 120 bar

Airmix-Lackiergerat:

- Dusengréf3e 0,23 — 0,28 mm
- Materialdruck 80 — 100 bar

- Luftdruck 1,2 — 2,0 bar

Hinweise

Vor Gebrauch Lack und Hérter
grundlich aufrihren. 2K-PUR-
Lacke harten nur bei Temperatu-
ren von mind. 18°C optimal aus,
wobei auch wahrend der Aushér-
tungsphase mindestens zwei Tage
diese Mindesttemperatur eingehal-
ten werden muss.

2K-PUR-Beschichtungen immer
kurz vor dem Weiterverarbeiten
gut schleifen und entstauben, um
einen einwandfreien Verbund zu
gewahrleisten.

1950-TM-02-13 3H-JD-RV

Angebrochene Hartergebinde stets
gut verschlossen aufbewahren.
Harter reagiert mit Luftfeuchtigkeit.
Allergikern und Asthmatikern wird
vom Umgang mit diesem Material
abgeraten.

Durch Anlegen einer Probefléache
sind Farbton und Vertraglichkeit
mit dem Untergrund zu prifen.

Arbeitsgerate, Reinigung

Druckluft- oder Airlesslackier-
gerate, GielBmaschine

Reinigung der Arbeitsgerate mit
WV-891-Waschverdiinnung. Rei-
nigungsreste ordnungsgemar
entsorgen.

80-120 ml/m2 pro Arbeitsgang.

Staubtrocken: 15 min
Grifffest: 45 min
Schleifbar: 90 min
Stapelbar: 2 Stunden

Praxiswerte bei Raumtemperatur
23°C/50% relative Luftfeuchtigkeit.
Niedrige Temperaturen und hohe
Luftfeuchtigkeit verzégern die
Trocknung. Bei hoher Luftfeuchtig-
keit wahrend der Trocknung be-
steht die Gefahr des Weil3anlau-
fens.

Bei Bedarf mit V-890-Verdinnung.

Lagerféahigkeit

Im geschlossenen Originalgebinde
trocken, kiihl und vor Frost ge-
schitzt gelagert mind. 1 Jahr.

Sicherheitskenndaten

Gefahrenhinweise:
Leichtentztindlich.

Reizt die Augen.

Wiederholter Kontakt kann zu
sproder oder rissiger Haut fuhren.
Déampfe kénnen Schléfrigkeit und
Benommenheit verursachen.

Sicherheitsratschlage:

Von Zindquellen fernhalten - Nicht
rauchen.

Dampf/Aerosol nicht einatmen.

Remmers Baustofftechnik 49624 Léningen Tel 05432/83-0 Fax: 05432/3985

Beriihrung mit den Augen vermei-
den.

Bei der Arbeit geeignete Schutz-
handschuhe tragen.

Nur in gut geliifteten Bereichen
verwenden.

Bei unzureichender Beliftung
Atemschutzgerat anlegen.
Personliche Schutzausriistung bei
Spritzverfahren erforderlich.

Atemschutz Kombinationsfilter mind.
A2/P2 (Bezugshinweis z.B. Drager).
Geeignete Schutzhandschuhe siehe
Sicherheitsdatenblatt.
Geschlossene Arbeitskleidung tra-
gen

Entsorgung

Produktreste sind geméal den gel-
tenden Vorschriften zu entsorgen.
Entleerte Verpackungen sind den
Recyclingsystemen zuzufihren.

GefStoffV: F Leichtentziind-
lich
Xi Reizend
WGK: 1
ADR: Klasse 3 Il
UN 1263
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. 3H-Lacke GmbH .

P-MPA-E-10-508

MPA NRW.

Nur schwerentflammbar (Klasse
DIN 4102-B1) auf schwerent-
flammbaren Holzspanplatten —
auch furniert —.

0736/11

Schwerentflammbarer Lack gemaf
EG- Baumusterprifbescheinigung
Zulassungsnr. 116.386

U.S Coast Guard Zulassungs-
Nr.164.112/EC0736/116.386

Vorstehende Angaben wurden aus unserem Herstellerbe-
reich nach dem neuesten Stand der Entwicklung und
Anwendungstechnik zusammengestellt.

Da Anwendung und Verarbeitung auRerhalb unseres
Einflusses liegen, kann aus dem Inhalt des Merkblattes

keine Haftung des Herstellers abgeleitet werden. Uber den
Inhalt des Merkblattes hinausgehende oder abweichende
Angaben bedurfen der schriftlichen Bestatigung durch das
Stammwerk.

Es gelten in jedem Fall unsere allgemeinen Geschaftsbe-
dingungen. Mit Herausgabe dieses technischen Merkblat-
tes verlieren vorangegangene ihre Giiltigkeit.
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